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Figura 4-2 Esempio di un diagramma causa-effetto

FORMA
FISICA

Rilassamento

Inattivita |IW|

Nutrimento

Calorie

SPIRITO

Incoraggiamenio R

Perscveranza’

Orgoglio

Spirito combattivo

Diverimento . Abnegazione ]
, Pasti  Impegno : . i
Tempo Calma .
/ Quantita Concentrazione . T
Sonno 7 | »> Equilibrio
- Prolondita Sicurezzs
SCONFITTA IN
UN INCONTRO
Potenza - SPORTIVO
Informazioni Programma
Studio dello Movimento N
Teori avversaro Allenamento
oria . ;
Al Cooperazione Yelocitd Quantita  Qualitd
Pianificazione _ Analst Lavoro di -
Regole Osservazione squadra Consigli
. Funzione
Buon senso Valutazione Forma

dellia situazione

Esperienza di gioco

STRATEGIA

Modello  piiizione

TECNICA

A b e




Intensita del calore

Tipo
Negolio slirmentari
.+ 2l dettaghio

VeochiQ © NUovo

Quadrante di regolazione

Cuantita di

Metodo d:
acqu st Calore Fiamma hassa
Classe Acqus
Venditore Rapoorto ¢col Combu-
mbulani .. Acgue stibnie
ambulante Speciale  Ordinaria quedotto Regclazione
Pozzo0 Matodo
Trattamento di msura
chimico .
Tipo Posizione
: valvpia
Tipo acqua e Con tazza
Risa Lavaggic Pentola Cottura a vapore Risotte
{materia prima) [~  {tranamento ™ {riscaidamentg) [ {s£CONdO Tratta - o8li2050
preliminare} mento}
Mezza
grorn. )
rveqiianza
Tempe lunge Sorvegiia
Quantita Zero Dove posta Quagdrante
ZNM_QDH_Q Q.UODEU )
Impartato Duratz di ammollo
Tempo A macching
Fosizione del Tempo th
Zona dr oroduzione A mane contenrtore INterno altesa
Metogo di Fegolazione
Strutrura temperatura

lavaggo

Agitazione

Fig. 13.3 — Diagramma de! ipo per classificazrions ge: processi

861




Equipment and utensils

use enough kilchen space

put up a sign «  chock whosa luin itis

define equipmenl /- -

location always keep il clean

- always keep utensils and

put up a sign - teapol in a usable stale

make sure ulensils and

asltablish specific
leapols are washed aller use

locations lor equipment

Malerials

perlorm regular checks

\. rolale responsibility

/
-®. _ check tea supply

1olate
responsibility
\

check hol 1
walor supply o
Shorlening
» the time it
takes to
1 make tea

-— - rgexamine lime _lmmT

required

use a relrigeration device

eslablish an approptiale
sleeping time

eliminate wasted steps

quickly heal water lo

- reaxaming
proper temperature

operalions
reexanine operation
melthod

5
don't use a lea sirainer

fun operations in
parallel

/ slandardize water lempeiature

AN

E eluninale rework
standardize amounl of tea leaves used
ﬁ@

improve method ol supplying water lo teapot

Mathod

Operations

Figure 4-15. Corrective Action Research Cause-and-effect Diagram

$53301, Sulrjos-wdiqoLd YL




— ) e )
Qualitétskontrolla

PRUFKARTE

fur Beregnungiprabe

Prod -Ht

Dichtheitspriifung Typ 9117930

LA R fahlarerer | [V Uisaeha Warte | Prybe:
-,
Mﬂ.ou_. T Fansmrrshmen v _u_m i
328 § o o1
a1 08 T Fpasiarrahman v ob. Y
2335 or
o100 T Fensiaershmen b ob o
[ TF,.] " ar
o Qbars anty Fondtarschh .
0158 | Jtest foagmiguemmn a8
1334 | Dachrahmpngumen ol o8
0422 | rintas prta Fanparich o?
23 ™
14 [1]
pog Shat Phugeigumme urL %
0301 | Dpch varne -1}
ot- ]
"oy DHach higs or
03 oh
[ 1]
a2.01 Cach mifle varne
#201
11 lou a3 Dach moid harigh
LLT L R ar
o
Lk, } o}
Mashpdt Wvign
93 o
257 -1
4
) Scninlisasie o8
0084 | Dach Entuiuny
a0 | Ruckwandachods C-09 ot ol
8471 | Rurr o by T-00 (-1 ol
8470 { Ruch wardichobs C 04 ar o8 |
$473 | Rucawandic by 704 o7 L8
401 | wingachulzschede oben .,.
o o

Coupé-8.-Dosh

Pr. Nr.

e

B4O0L | wngachonzachede vpn P
ndl o8

1
968 | Douhoiatutcin (Roten) P
BHIL | Lolipaer Wondiawl

[13
001 | MutatnWhpnate o

7
8 | Dratduneser _.w
!{”

M'.
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FIGURE 9-8 Schematic of Circuit Pack with Defects Plotted
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Figure 5.1 Une représentation du « Pas i pas » ; I'entonnoir.




