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La norma ISO 28591 (edizione agosto 1989) ¢ stata adottata senza variantl nella presente norma itallana.

Premessa naziorale alla nerma UN! ISO 2859,1

La norma ISQ 2882 * @ st2:a 2:aporata dal Com:tate Tacnico ISO/TC 69 "Applicazione del meloc staustici”, £ssa na
raggiunio ia maggio:anza per essere acceitata cat Cansiglio dell'!SO come norma internazionale.

In base a quanto sogra la Commssiong "Metodi stausuc oer ia qualita™ dell'UN! ha giudicalo, da un punto di vista tecnico,
la norma 1SO 28591 risponcente alle esigenze nazionali.
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Versione in lingua itafiana della norma ISO 2859/1

PREMESSA -

L'ISO (Organizzazicre Interrazionale di Normaziore) @ un'associazione mondiale di Organismi nazionali di normazione.
L'elaborazione delle norme internazionali compete ai suoi Comitati Tecnici. Cgni Organismo nazionaie di normazione che
@ interessato all'argemento. ger i quale @ stato insediato un Comitato Tecnico, ha il diritlo di essere rappresentato in tale
comitato. Parteciparo ai lavori anche le Organizzazions internazionali che intrattengono rapporti con {1SO.

| progetti elaborati ca un Comitato Tecnico per essere pubblicati come norme internazionali vengono soltopasti per
approvazione agli Crganismi nazionali di normaz:one prima di essere accettai dal Consiglic dell'lSQO come norma
internazionali.

Essi seno approvat seconce .e srocedure 1SO ¢ne richieaono i'approvazione almeno del 75% gegii Organismi nazionali
di normazione votanti,

La ISO 2859 & costuwita daile seguenti parti, con il titolo comune "Procedimenti di campionamento nel collaudo per
attributi™:

Pane 0 : Introduzione at sistema di campionamenio per attributi UN! ISQ 2859

Parte 14: Piani di campionamento indicizzati secondo il livello di qualita accettabile (LQA) per un collaudo lotte per fotio
Pane 2*: Piani di campionamento indicizzali secondo la qualita limite (QL) per il collaudg di lotti isctar

Parte 3*. Procecima~io di carmpionamento con sait sistemalici di lott)

L'appendice A delia sresente norma & dala solo a tilolo informativo,

(seguu)

Lo norme LINI 5000 revisionate, quando MCE1San0, G0N i DUbDUCAZIONS Sia di UOVe 8diZioni sia ol fogh di aggiormamento, E imponante penanic che
QF utenti CeBe 310334 Si CCRMING Ch S336r8 iN DOSEESSO CeIrUNNTA adizions & fogho di aggiornamento.
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1. Scopo

.

La presente parte della UNI 1SO 2859 precisa piani di campionamento ed i procedimenti di collaudo per attributi
di unita di procotto discrete. Essa & indicizzata secondo il livello di qualita accettabile (LQA).

Il suo scopo & di mantenere, atiraverso una pressiona di lipo economico e psicologico, un livello medio del
processo non peggiore dell’LQA specificato. e di dare al committente unlimite superiore per il rischio di acceitare
occasicnalmerte un Iclio @i Dassa quaina.

La presente parie oella UN11SO 2859 non geve essere intesa come un procedimento per stimare ia qualita del
iotto o per separare i lottin tunzione della stessa. | piani di campionamento indicati neila presente parte delia
UNI ISO 2859 sono applicabili ma non Iim.ﬂali a;

-n

a) prodotti liniti;

b} componenti @ malerie prme.
¢l opseraziont;

d) materiali iu~go # precessd;
a) forniture 1n Magazzinoe.

f) operazioni gi manutenziona,
g} dati o registrazioni:

n) procediment ammimstrativi.

Questi piani scno destinati soprattutlo ad essere utilizzati per una successione continua dilottilale da permettere
rapplicazione celie regole di commutazione che provvedono a:

una protez:one automatca dei commitiente, mediante il passaggio al collaudo rinforzato o alla interruzions
del collaudo, qualora venga evidenziato un detericramento della qualita;

. unincentive a ridurre (a discrezione del'ente che ne ha la responsabilitd) i costi del collaude, mediante il
passaggio al coilaudo ndotio, qualora si nceva una qualita sistematicamsents buona.

Questi piani possono essere utilizzali ancne per lotti isolati, ma in questo caso 'utente & caidamente invitato a
prencere visicre delle curve gperaiive caratierisiiche pef trovare un piano che realizzi la protezione desiderata
{vedere 12.6;

Nel caso cita:s Futente puc anche rniferirsi at pian indicizzali mediante la qualita limite (QL) oggetto delia UNL
1SQO 2859/2.

2. Riferimenti

Le norme soltoindicaie coni@ngono disposizion: valide anche per la presente norma in quanto in esse
espressamente nchiamate. .

. Al momsnito deita puobiicazione delta presente norma erana in vigore le edizioni sottoindicate.

Tulte le norme sono soggefte a revisione, penanto gli interassati che stabiliscono accordi sulla base delia
presente norma sono invitali a veriticare ia possibiiita di applicare eventuall edizioni pib recenti delle norme
richiamate. )

L'UNI come pure il CE1 posseggono gli elenchi delle norme internazionali in vigore ad una determinata data.

1SO 3534 - 1977 Metodi statistici - Vocabolario @ simboli
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3. Terminologia e definizioni

| tarmini & le detimiziom utihizzale nelia ~orma UNI IS0 2859/1 song in accorda con ja 150 3534,

3.1. difetto: Per una caratlenstica di quaita, a lo scostamento cha si varifica in un prodotto, un processo od un
servizio. dai raquisiti desiderati per il normale impiego. ‘
3.2 non conformita: Perunacaratiarsica guaiitaélo scostamento che si verifica inun prodotto, un processo

od un servizio, dai requisii di specifica. Le non coniormnisono generaimente classiticate in relaziona al loro
livello di'gravita e c:08: -

classe A: Comprenda le non conformita considerate pi gravi per il prodotto o il servizio. Nel collaudo di
accellazions, a questo Ipo di non conformita deve essere assegnato I'LQA pil basso.

classe B: Comgrende quelle non ~ontormita che in ordine decrescente d'importanza sono del tivello
SUCCASSIVO.

Pertanto a queste pud essare assegnaio un LQA pil alto nspetio a quelle in classe A ed un LQA pil basso
rispetlo a quelle in ¢classe C., ove quesia esista, ecc.

Nota 1 - !l termine difeito & limitato alle non conformita che danno luogo ad un prodotlo 0 sarvizip che non
soddisfa i requisiti relatidallimpiego previsto. -

Nota 2 - Si avverte l'utente che I'aggiunia di caralteristiche e di classi di non conformita influisce generaimente
sulla propavilila compiessiva o accefiazione dei prodotio.

Nota 3 - il numero di classi, I'assegnazione ad una classe e ia sceita del'LQA per ciascuna classa dovrabbero
essere adeguali alle esigenze delia qualita nella situazione in same.

aa

3.3. unita non conforme: € una unita di un prodotto © servizio che contiens almeno una non conformita. Le uruta
- non contormi devono essere generalmentg classificate in base alla gravita defla loro non conformita. Per
esempio; '

classe A: Unaunia che contiene una o ol non contormita dictasse Ae pud contenere anche non conformita
diclasse Bo C.

classe B: Una umia che contieng una g piu non conformita di classe B e pud contenere non conformita di classe
C. ma non puo averne di classe A.

34 percentuale non conforme: Per quaisiasi quantitadi unia orodotle, essa 100 volte il numero diunita non
conformi diviso per i totale delle unita prodctie, & cioé: .

numero di unita nan conformi
2%, non conforme = x 100
numero totale di unita

Nota - { prani @i camponamento nel coliaude per attributi seno \ndicizzati mediante 1a percentuale o la frazione
gi urta cne 1 un iolto (o in un "2ateh’) presentano scostamenti dai requisiti ichigsti, oppure mediante
il numero di iali scostamants. :

Neila presente parte della UNI 1SO 285 si utilizza 'espressione “% di unita non conformi® oppure “numero di
non conformita per 100 unitd” poiche questi termini corrispondono ai criteri piu utitizzati ne! campionamento.

3.5 non conformita per 100 unita: Esso e 100 volte il numero di non conformita contenute nel lotto (unaopi
sono possibih su ciascuna unita di prooolte) diviso per il totaie di unita prodotte, cioe:

non conformita numaero di non conformita
per 100 unita » x 100
totale unita prodotie

3.6. livello di qualita accettabile (LQA): Quando si desidera una successione continua di lotti, & i livelio di
quaiita che, per gh scopidel collaudo mediante campionamento, & il limite diun livello medio del processo ancora -
soddistacente (vedere 5). ‘

N
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3.8.

3.9.

3.10.

3.11.

301 2- b

3.13.

3.14,

3.15.

3.16.

3.17.

3.18

lotto {la numerosita del campione o le numerasita di una successione di campioni) ed i relativi criteri per
f'accettazione del lono (ciod il numero di acceltazione Na ad il numero di rifiuto Nr).

s

Nota - Ai fini della presente parte della UN! 1ISC 2859 si dovrebbero distinguere i termini piano di campiona-
mento (3.7,, schema di campionamento (3.8} & sistema di campionamento {3.9).

schema di campionamento: £ linsieme dei piani di campionamento e delle regole di commutazione
{vedera 9.3}, :

sistema dl campionamento: £ una collezione di piani o di schemi di campionamento. Lapresante pane della
UNI IS0 2859 & un sistema di campionamento :ndicizzato secondo gli intervalli di numerosita del iotto, i livelli di
coltaudo e gli LQA. Un sistema di piani indicizzato megiante |a qualita limite QL & dato nelia UNI ISO 2859/2. -

ente responsabile: € un'espressione generca usala per manianere la neutralita deila prasente parte dalla
UNI ISO 2859 (in primo luogo per scopi di specifica), indipendentemente dai fatto che essa sia stata richiesta
o applicata dalla prima, seconda o terza parte interessata.

Nota 1 - L'ente responsabile pud assere:
a) la lurzione qualita deil'organizzazione del fornitore (prima panea);
b} I'acquirente o f'organizzazione di acquisto (seconda parns); .
c) un ente indipandente per ia verifica o Ia certificazione {terza pane); "
d) ung qualsiasi tra a), b) o ¢) che pud differire circa la funzione (vedere nota 2) come stabilito in un
accordo scritto tra dua delle parti, per asempio in un documento d'intesa tra il fornitore e I'acquirente.

Nota 2 - | doveri e le funzioni di un ente responsabile sono delineati nella presante parte della UNI ISO 2859
(vedere 5.2, 6.2, 7,9.1,8.3.3, 8.4, 10.1, 10.3}.

collaudo: E il procedimento di misurazione, valutazione, prova, esame al calibro Passa - Non Passa o qualsiasi
altro modo per confrontare f'unita di prodott9 {(vedare 3.14) con le specifiche adeguate.

coliaudo originario: E il primo colfaudo di un particolare tipo di prodotio, distinto dal cotlaudo di un prodotto
che viene ripresentato dopo una precedente non accettazione. S

ccllaudo per attributi: E il collaudo nel quale I'unita di prodotto & classificata semplicemente come conforme
o non conforme. oppure viene contaggiato il numero di non conlormita nelia unita di prodotto, con riferimento
ad un determinato requisito, 0 ad un insieme di requisiti. ’

unita di prodotto: & relemento esaminato per determinare la sua classificazione come conforme 0 non
conforme o per contare il numero di non conformita. Esso pud essere un componenta di un prodotto finitc oppure
il prodotto finito stesse. L'unita di prodotto pud coincidere con I'unita di acquisto, di fornitura, di produzione o di
spedizione.

lotta: E un insisme di unita di prodotto dai quale viene'tratto ed esaminato un campione, per determinare la
conformita ai criteri di accettazione, e che pud difterire dall’insiema di unita indicato come lotto per altri SCOpI (per
esempic per produzions, spedizione, ecc.) (veders 8). .

Nota - Talvoita si usa il lermina “batch’”,
numerosita del lotto: & il numero di unita di prodotio in un lotto.

campione: Un campione & costiluito da una o pit unita di prodotto, sceite a caso da un lotto senza riferimanto
alia loro qualita. !l numero di unita di prodolio nel campione 4 la numerositd del campione stasso.

qualita limite (QL): Quande un lotto € consideralo isolato, & un livelio di qualita limitato, per gli scopi del
collaudo, ad una bassa probabilita di accettazione.

Nota - Per un particolare sistema di campionamanto (vedere UNI 1SO 2859/2), la probabilita di acceitazione
di una QL deve trovarsi entro un intervallo definito.
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It liveito di-non conformita pud essere esprasso sia come percentuale non conforme {vedere 3.4) oppure come
numero di non conformita par 100 unita (vedere 3.5).

| prospetti presuppongono che le non conlormita capitino casualmente e siano statisticamente indipendanti.
Vi possono sssere buone ragioni per sospetiare che una non conformita sa @ssere causata da una
condizione che verosimilmenta ne determinera altre. Se & cosi, pud essere prefeRbile considerare le unila solo
come contormi o non, ed ignorare le non conformita multiple.

Liveilo di qualita accettabile (LQA) f

Uso ed applicazione

L'LQA, assieme alla letiera codice della numerosita del campione {vedere 10.2), viene usato per indicizzare
| piani di campionamento @ gli schem: di questa parte della UNI ISO 2859.

Quando viene prascritio un determinato valore di LQA peruna data non conformita o gruppo dl non conformita,
lo schema di campionamento & tale che accetterd la maggior parte dei lotti presentati, a patto che il livello di
qualita (% non conforme o non conformita per 100 unita), non superi in questi lotti il vaiore prescritto di LQA.
L'LOA @ cioe un valore stabilito della % non conforme (o non conformits per 100 unitd) che sara accettalo il piu
delle volte dallo schema di campionamento in uso. | piani di campionamento indicati sono predisposti in modo
che quando la non conformita cojgcide con I'LOA la probabilita di accettazione dipende*dalla numerosita del
campione. A parita di LQA essa’® generalmente maggiore per i campioni pit numeresi.

L'LQA & un parametro dello schema di campionamento e non dovrebbe essere confuso con il livello madio del
processo che rappresenta invecs il livello operativo del processo di produzione. E da prevedere che il livello
madio del processo debba essere minore od uguale al'LQA per evitare rifiuti eccessivi con questo sistema,

ATTENZIONE - Lindicazione di un LQA non implica che il fornitore abbia il diritto di fornire delle unita non
conformi.

1.

Prescrizione degli LQA

Gli LQA da usare devono essere indicali nel contraito o stabiliti dall'ente responsabile o concordati con ess.
Differenti LQA possona essere indicali per gruppi di non conformita considerate nel loro assieme @ per singoli
tipi di non conformita definiti come in 3.2

La classificazione in gruppi dovreboe essere adeguata ai requisiti di qualita della particolare situazione.

Un LOA per un gruppo di non conformita pud essera indicato in aggiunta agli LQA per i singoli tipi di non
conformita o raggruppamenti di essi entro quel gruppo. N

I valori di LQA inferiori o ugualia 10 possonc essere espressi sia in percentuale di unita non conformi, sia come
numero di non conformita per 100 unita; i valori superiori a 10 saranno espressi solamente in questo secondo
maodo.

LQA preferenziali

L valori di LQA dalt nei prospetti sono roti come LQA preferenziali. Se, per un qualsiasi prodotto, vienae indicato
un LQA diverso da uno preferenziale, |a presents norma non & applicabils.

Presentazione del prodotto al collaudo

Formazione dei lotti

Il progotto deve essere raccolto in lotti, in parti dilota 0 in aitro moda, neii'ordine in cui & stato prodotto (vedere
6.2). °

Ciascun lotto, nella misura del possibile, & costituito da unita di prodotto dello stesso tipo, livello, classe,
dimensione @ composizions, fabbricato essenzialmente nelle stesse condizioni o neilo stesso periedo,

Presentazione dei lotti

Laformazione deslotti, Ia loro numerosia ed il modoe in cui ciascuno di essideve essere presentato ed identificato
dal fornitore, devono essers indicati od approvati dai'ente responsabite o concerdalti con 85s0.

Se necessario, il lornitore deve provvedere un'area di immagazzinamento adalta, le attrezzature necessarie
per una adeguata-ideniificazione e presentazione, ed il personale per tutte lo movimeniazioni del prodotto
necessarie per il prelievo di campioni. REEEETER
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7. Accettazione e non accettazione

7.1, Accettabilita dei lotti
L'accsttabilita di un lotto & determinata dall'uso di uno o pil piani di campionamento in relazione all'LQA o agli
LQA indicati.

I termine “non accertazione” @ usala in quesio contesto come sinonimo di “rifiuto” quando esso si riferisce
all'esito dell'applicazione della prasenteé norma. Espressioni derivale dal termine “rifiuto™ sono mantenute
quanao si riferiscoro ad aziom ¢he il commitignte pué attuare, come in “numero di rifiuto”,

L'enta responsabiie decidera le disposizioni sutlottinon accettali. £5si passono essere scartati, selezionati (con
o sanza sostituzione delle unita non conformi), rilavorati, fiesaminati seconda criteri pil specifici di deslinazione,
trattenuti per ulteriori informazioni, ecc.

7.2. Unita non conformi -

Vi & il diritto di rifiutare qualsiasi unita di procotto giudicata non conforme durante il collaudo, sia che essa faccia

parte di un campione oppure no, ed anche se il lotto nel suo assieme sia stalo accettato.

Le unita rifiutate possono assere riparale o corrette, 8 presentate ad un nuovo collaudo con I'approvazions
. dell'ente responsabile e con I8 modalita da esso indicats. -

7.3. " Ctausola speciale per determinate non conformita

LY
Poiché in generale | collaudo di accertazione richieda una valulazione di pi caratteristiche di quélita @ poiché
queste possono differire per importanza in relazione alle conseguenze qualitative ed economiche, 8 spesso
auspicabile classificare i tipi di non conformita in accordo con le classi concordate definite in 3.2.
L'attribuzione particolare dei diversi tipi di non conformita a ciascuna classe dipende dail'accordo su specifiche
applicazioni del campionamento. In generale, la funzione di tale classificazione & di permettere f'uso di un
insiema di piani di campionamento che hanno in comune la numerosita del campione, ma ditferenti numeri di
accettazione per ciascuna ¢lasse avente un proprio LQA, come nei prospettt 11, lll e [V.
A discrezione delf'anie responsabile, pud essere richiesto che ciascuna unitd del lotto sia esaminata per
determinate class: di non conformita. Vi & il diyitto di esaminare, per determinati lipi di non conformita, ogni unitd
presentata e di respingere il lotto non appena si trovi una non contormita di questo tipo. Vi & inoltra il diritto di
campionare, per determinate classi di non conformita, ciascun lotio prasentato dai fornitore e di respingere un
qualsiasi lotto il cui campione contenga una ¢ pil non conformita del tipo indicato.

&

Sim

7.4, Lotti ripresentati

Tutte le parti interessate deveno assere avvertite se un lotto risulta non accettabile. Lotti cort.questo esito non
devono essere ripresentati al collaudo fincné tutte le unita non siano state rigsaminate o provate per la seconda
volta ad il fornitore sia sicuro che tutte le unita non conformi siano state rimosse oppure le non conformita corrette.
L'snte responsabile deve stabilire se usare il collaudo ordinario 0 rinforzato e se il collaudo deve includere tutli
i tipi 0 le classi di non conformita o soltanto quei tipi o quetle classi che hanno causato il rifiuto iniziale.

N, AL me
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8. Prelievo di campioni

8.1. Campionamento rappresentativo o stratificato

In alcune circostanze, il numero delle unita del campione deve essere sceitoin proporzione alla numerositadsile
parti 0 Strati del lotto, identificati da un qualiche criterio razionale.
Quando si usa il campionamento stratificato, le unita dd ciascuno sirato del lotte saranno scelte a caso.

8.2. Momento per il prelievo dei campioni

| campioni possono essere prelevali dopo che tutte le unila costituenti il lotto sono state completate, oppure
durante }a produzione del Iotto. In entramb i cast, i campioni devono essere scelt a caso.

8.3. Campionamento doppio o multipio

Quando si usa il campionamento doppio o°multiplo, ciascun campione deve essers prelevato dallintero latto.

g. . Collaudo ordinario, rinforzato e ridotto

9.1. Inizio del collaudo
Salvo diversa disposizione dell’'ente responsabile, ‘allnizip del collaudo si deve usare il collaudo ordlnarld
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9.2. Continuazione del collaudo ' D e
ll collaudo ordinara, rinforzato a ridotto continuera senza alterazioni nai lotti successivi, tranne quando le ragole
di commutazione (vedars 9.3) richiedano un cambiamento.
Esse devong essare applicate incipendentamente a ciascuna classe di non conformita o di unita non conformi.
9.3. Regole e procedimenti di commutazione (vedere tigura 1) [
9.3.1. Dai collaudo ordinario al rinforzato
Quando & in corso il collaude ordinario si deve passare ‘ quello rinforzato quando due lotti, su cinque @ meno
lotti consacutivi, sono risultati non accenakili, col presenta procedimento, nel collaudo originario, cioé ignorando
i lotti (0 i "baiches”) ripresentati.
9.3.2. Dal collaudo rinforzato al normale
Quando & in corse il collaudo rinforzato si deve tornare al collaudo ordinaric quando § lotti consecutivi sono stati
considerati accetiabili al collaudo onginario.
9.3.3. Dal collaudo ordinario al ridotto
Quando é in atto if coilaudo ordicLariO s1 devae tornare ai ridolto se sono soddisfatte tutte g condizioni seguenti:
a) i 10 lotti precedenti (0 pil, come indicato nella nota al prospetto VIH) sono stati presentatt al collaudo ordinario
@ sono stati tutti accettati nel collaudo originario, @
b} il totale gi unita non conformi (o di non contormita) nei campicni dei precedenti 10 jott {o di un numero diverso
di lotti in relazione alla condizione a} pracedente) é uguaie ¢ inferiore al numero fimite appropriato dato gal
prospetto VIIL
Se si usa un campionamento doppio. si devono considerars tulti i campioni & non soltanto i “primi™; @
c} la produzione ha un ritmo costante; e
d) il collaudo ridotto & considerato auspicabile dall'ante responsabile.
9.3.4. Dal collaudo ridotto a qguelle ordinario
Quando & in atto il collaudo ridotio. si deve ritornare a quello ordinario quando si verifica una qualsiasi deite
saguenti congrzioni:
a) un lotto non é accettate, oppure
b) un lotto & considerato acceftabile con i criteri dei ¢ollaudo ridotto dati in 11.1.4, oppure
¢} la produzione diviene irregolare o dilazionata, oppure
d) altre condizioni impongona il ritorno al collaudo ordinario.
9.4, Interruzione del collaudo
Se il numero dilotti non accettatiin una successions dilotti consecutivi presentati al collaudo originario rinforzato
raggiunge il 5, i procedimenti della presente pane della UNI ISO 2859 si devono interrompere.
It collaudo con i criteri della presante parte della UNI ISC 2859 non deve essere ripreso finché il fornitore non
abbia condotto un'azione per migliorare |a qualita del prodotic o servizio prestato.
L'ente responsabile deve essere d'accordo sul fatto che I'azione sia verosimilmants efficace.
Deve ailora usarsi il collaudo rinforzalo come se fosse richiesta I'applicazione di guanto indicato in 9.3.1.
10. Piani di campionamento
10.4. Livello di collaudo
Il livello di collaudo richiesto per ogni applicazione particolare deve essera prascritto dall'ente responsabile.
Questo permette all'ente di richiedere un potere discriminante piu slevato per alcuni scopi @ meno per altri,
Per ciascun livelio di collaudo, le regole di commutazione devono operare per richiedere un coliaudo ordinario,
rinforzato o ridotio, come indicato in 9.
La scelta del livello di collaudo é completamente indipendente da queste tre modalita di collaudo.
Tra livelli di collaudo I, Il ¢ i1l sono indicati net prospetto | per 'uso corrente. Se non vi & una disposizione diverss,
_ sideve usare il livello i1, Si usa il livello | quando & necessaria una minon dlwrlminaziono. il livelio Iif quando -
j @ richiesta una discriminazione maggiore.
Nel prospetio | vengono dati anche quattro livelll speciall aggnunuvl $-1,8-2, s-a e S-4: questl pouono es30r9
usati quando siano necessarie numerositi del campione rolatwamome piccole 8 possano o dobbano tollerarsi
-% rischl di campionamanto elevati. : -
T Quando si usano livelli di collaudo da S-1 a S-4, sideve porre anemuonead evﬂare quegliLQA lncompatibili oon .
2 ot e ""’.ls. ra fr‘- u-—, ity ;a' ""-—" ik "'-:- ""”T’J'f'" N "' ' ¥
'l-‘.r I :. i".,l' i ‘, k h o s ,"" ;' e ! [ '#‘ " ""' o \(‘,. ll{.‘,'- 2 ﬁ'" i '-r’ Fi%
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10.2.

10.3.

10.4.

11.

111

11.1.1.

11.1.2.

questi livelli. In aitre parole. lo scopo dei livelli di collaudo speciali & di permetiere campioni piceoll guando @
necessario.

Per asempio. ‘e lettere cocice relative a 5-1 non vanno oltre la lettéra D, corrispondente ad un campione di
numerasita 8, ma non serve prescrivers S-1 se I'LQA & 0,1% perché la minima numerosita per questo LQA &
128.

L'informazione circa la qualita di un lotio citenuta mediante 'esame di campioni tratti dal lotto dipende dalla
numerosita assoluta deicampioni, nondalia percentuale del lotto esaminata, purchéil lotto sia numerose fispatio
al campione.

Nonostante cid, vi sono ire motivi per vanare 13 numerosita del campione al variarg di quelta gel lotto:

a) quando it nscnio si aterisce ad un lotto os nuMeroso, & pil importante prendere una decisione corretta;

D) guandgo un :ollo @ NUMeroso, ¢i i pud permettare una numerosita campionaria che saregbe antieconomica
par un lotto pIccaio, .

¢) una scelta veramente casuale richiege relativamenta piU tempo se il campione costituisce una frazione
troppo piccoia del lolo.

Lettere codice della numerosita del campione

Le numergsita dei campioni sono indicate con Iattere codice.
Si usi il prospetto 1 per trovara la lettera coaice che corrisponde alla particolare numerosita del ottg e ai livello
di collaudo prescritto. ’

LY

Come ottenere un piano di campionamento -

Si devono usare I'LQA @ 1a lettera codice per ottenere il piano di campionamento dai prospetti Il, i e V.
Quando non & disponibile alcun piano peruna prefissata combinazione LQA - lettera codice, i prospetti portanc
¢utente ad una lettera diversa. In tal caso. 1a numerosita campionaria da impiegare & data daila nuova lettera
codice, e non da quelia iniziale. Se questo procedimento porta a differanti lettere codice per ditferenti classi di
non conformita, si pud usare per tutte le classi di non conformita la lettera codice che corrisponde al campione
pill NUMAroso. $& cio @ stabilito 0 approvato dali'ente responsabile. -

Come alternativa ad un piano semplice che abbia numero di accettazione zero, si pud usare il piano ¢con numero
di accettazione uno, con la sua nuMerosia campionatia pil elevala, se Cid & stabilito o approvato dali'ente che
ne ha la responsabilita. o

e e

Tipi di piani di campionamento

Nei prospetti il, Il e IV sono dati tre tipi di piani'di campionamento, rispettivamente semplici, doppi 8 multipi.
Quando per un dato LQA ed una dala leltera codice sono indicati parecehi tipi gt piani, se.ne pud usare uno
qualsiasi. Una decisione circa il tipo di piano (semplice, doppio 0 multiplo), se disponibile per un dato LQA e per
una data lettera codice, deve assere basatain generale sul conlronto tra le difficolta gestionali dei diversi piani
a le numerosita madie dei campioni. ST

Per i piani di campionamenlto indicati nella presente parte delia UNI 1SO 2859, la numerosita media dei piani
multipli & inferiore a guelia dei piani doppi (eccetto il caso corrispondente a piano semplice con numero di
accettazione uno), ed entrambe SN0 generalmente infarioria quelle del piano semplice (vedere prospetto IX).
In generale le difficolta gestionali det campionamento semplice ed il costo per unita campionaria sono infefiori
rispetto al campionamento doppio o multiplo.

Determinazione dell’accettabilita

Per determunare accenabilita di un lotto al coilaudo per la % non conforme, i piani di campignamento adatti
devono essare sceltiin armonia con quanto indicato in11.1.1,11.1.2,11.1.3 e 11.1.4.

Collaudo in base al numero di unita non conformi

Piani per il campionamento semplice

il numaro di unita esaminate deve essere uguale alfa numerosita del campione indicata dal piano. Sailnumero
di upita non conformi trovato nel campione & uguale o inferiore al numero di accettazione, il lotto deve assare
considerato accenabile. Se it numero di unita non conformi & uguale o superiore al numero di rifiuto, il lotto deve
considerarsi non accettabile. '

Pianl dl campionamento doppi

1

It numero di unita del campione da esaminare in un primo tempo deve essere uguale alla numerosita del primo
campione indicata nel piano. , ,
Se il numero di unila non conformi trovate nel primo campione & uguale o inferiore al primo numero di

o A

i



T accettaziona, il lotto deve essere considerato accettabile. .

Se il numero di unita non conformi trovate nel primo campione @ compreso tra il primo numaro di accettazione

ed il primo numero di rifiuto, si deve esaminare un secondo campione avente ia numerosita indicata dal piano.
Le unita-non conformi trovate nel primo @ nel secondo campione devono essere sommate. Se il totale di unita
non conformi & uguale o inferiore al secondo numeroc di accettazione, il lotto deve considerars| accenabile.
Se il totale di unita non conformi @ uguale o superiore al secande numero dirifiuto, il lotto deve considerarsi non
accettapila.

{

11.1.3 Pian| di campionamento multiplo

Nei campionamento multipla il procedimento & simile j quetlo indicato in 11.1.2. Naila presente parte delia UNI
ISO 2859, vi sono sette stadi, @ pertanto si consegudluna decisiona entra il settimo stadio.

[ 7 't

11.1.4, Procedimento speciale per il coilaudo ridotto

Nel collaudo rigouo, il campione pud contenerg un numero di unita non conformi o di non conformita per 100
unita compreso tra 1 numeri d accettazione e di rifiuto. In questo caso, ii lotto & considerato acceftabile, ma viense
reintrodotto il collaudo normale a partire dal lotto successivo [vedere 9.3.4 b))

11.2. Coliaudo delle non conformita per 100 unita

Per determinare I'accettabilita di un lotto si usa lo stesso procedimento del collaudo per 1a % non conforme
{(veders 11.1) con f'umca varignte che i'espressiong “non conformita” prende il posto dr*unita non conformi”.
»

-

12. Ulteriori informazioni

12.1. Curve operative caratteristiche (OC)

Le curve operative caratleristiche per || coilaudo normale e rinforzato, illustrate ne! prospetto X, indicano la
percentuale attesa di lotti (o di “batches™) accettali con i vari piani di campionamento per un determinato livello
di qualita del processo.

- La curva operaliva caraneristica per un ‘accettazione non qualificata nel collaudo ridotto (che si ha quando it
numerc di unita non conformi é inferiore o uguale al numero di accettazione) pud essere trovata usando I'LQA
del piano normale con numerosita del/dei campione/i @ numero/i di accettazione del piano ridotto.

Le curve indicate siriterisconoal camplonamemo semplice; le curve per | plani doppi  multipli sono praticamente
identiche.

Le curve OC per LOA maggior di 10 s0no basala sulla chsmbumone di Poisson, e 5000 applicabili alla non
contormita per 100 unita; quells per LQA di 10 0 meno & numerosita campionarie di 80 0 meno sono basate sulla
distribuzione binamiale e sono applicaoili al coliaudo per la % non conforme; quelle per LQA di 10 o menc e
numerosita dei campioni maggiori di 80 sono basate sulla distribuzione di Poisson, e sono applicabili sia alle non
conformita par 100 unita, che alla % non conforme (ja distribuzione di Poisson & infatti una buona approssima-
zione della binomiale in queste condizioni).

1 livelli nei prospetti, corrispondenti a valori prefissati deila probabilita di accettazione Pa (espressa in %), sono
indicati per ciascuna curva OC dei prospetti stesst anche per il collaudo rinforzale, per le non conformita per 100
unita per LQA ¢ 10 0 meno e numerosita dei campioni di 80 o menao.

12.2. Livello medio del processo

Il livello medio del processo pud essere stimato dalla % non conforme media o dal numero medio di non
conformita par 100 pezzi (quello che risulta applicabile) irovato nei campioni del prodotto presentato dai fornitore
per il collaudo originario, a meno che i collaudo stesso non sia stato interrotto.

Quando si usa il campionamento dogpio ¢ multipio, nella siima del liveilo medio del processo si devono usare
5010 i risultati der primi campioni.

12.3. Qualita media risultante (QMR)

La QMR & la qualita media de! prodoito uscente, compresi tutti i lotti accattati, pib tutti i lotti non accettati con
Pesito da essi alteso dopo che siano siati esaminali al 100% e ciascuna unitd non conforme sostituita con
un'unita conforme.

124, Limite deila qualita media risultante (LQMR)

L'LOMR & il valore massimo della QMR per un dato piano di campionamento. .
Valori approssimati del’'LOMR sono dali nel prospetto V-A per clascun piano di campionamento semplice,
collaudo ordinario, @ nel prospetio V- B per ciascun piano dl camplonamento semphoe. collaudo rinforzato.
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12.5.

12.6.

12.6.1.

12.6.2.

Curve della numerosita medla del campione RO

Le curve della numerosita media del campone per ii campionamento doppio e rultiplo, a confronto con il
campionamémo semplice per ciascun numero di accsltazions, sono riponate nel graspetto 1X,

Queste curve mostrano le numerosita medie del campione da attendersi per i vari prani di campionamento per
prefissati livelli di qualita del procasso.

Quaste curve sona tracciate nellipotes: che il collaudo non venga interrotto,

Protezione mediante la qualita limite (QL)

Uso di singoli piani

La presente parte della UNI ISO 2859 & stata concepila per essere usata cofme un complesso di regole che
implicano il collaudo rinforzale, ordinario @ ridotio su di una successione continua di lotti per raggiungere 1a
protezione del committente, assicurando i tabbricante che si avra quasi esclusivarente accettazione quando
la qualita & migliore dell"lLOA. ‘

Talvolta, dalla presente pane deila UN! ISO 2859, vengono estratli singofi piani, ad usali senza le regole di
cemmutazione. Per esempio, un acquirente pud usare i piani solo per scopi i verifica. CQuesta non @&
I'applicazione voluta daila presente parte della UNI 1SO 2859 e quesia sua uliizzaz one non dovrabbe essace
descritta come "collaudo in accordo con la UNI ISO 2859/1".

In questo uso, la presante parte della UN! 1ISO 2859 rappresenta semplicemente ura coliezione di singoli piani,
indicizzata mediante I'LQA. .

Gli andamenti delle curve operative caratteristiche ed altri parametri di un piano scelto in questo modo
dovrebbero essere stabifiti da ciascun interessato astraendo le informazioni di interesse dai prospetti ailegati.

Prospetti sulla qualita limite

Se un lotlo {0 un “batch”) & per sua natura isolato, & consigliabile limitare la scelta di piani di campionamento
a quelli che, oitre ad essere associali ad un dato LQA, offrono una protezione non peggiore di una data qualita
limite.

| piani di campionamento per questo SCopPE POSSONO 8ssere scelti detinendo una qualita limite (QL) ed un rischio
del commitiente da associare ad essa. Per una definizione della qualita limite, veders 3.18.

Nei prospetti VI e VIl sono indicati i fivelli di non conformita cui corrispondono, nei vari piani, probabilita di
accettazione del lotto de! 10% e del 5% rispettivamente,

Per singoli lotti con percentuale non conforme o numero di non conformita per 100 unita uguale al valore delia
qualita limite stabilito, le probabilita di accenazigne sono minori del 10% nel caso dei piani elencati nel prospetto
V1 e dal 5% nel caso dei piani slencati nel praspetto Vil. :

Quando vi & motivo per evitare il caso di pil percentuali limite di unita non contformi (o di non conformita) in un
lotto, i prospetti VI @ VIi possono essere utili per stabilire le minime numerositd campionarie da associare agli
LOA ed il livello di collaudo prescritio per una successione continua di lottl, -

Per esempio. se una OL del 5% & richiesta per singoli lotti con una Pa associata cel 10% o meno, it prospetto
V1 indica che 'a minima numerosita é data dalla lettera codice L,

La UNI 1SO 2859/2 da uiteriori detiagli circa il metodo di campionamento per lotti isolati.

-
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Prospetto | - Lettere codice per la numerosita del campione (vedere 10.1 e 10.2) m
. Livelll di collaudo speciali Livelll di coflaudo correnti m
Numerosita de! lotio o del “balch™ -1 o \.r — __ - e T T T
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da 2a ) A A A A A A 8
da 9 a 15 A A A A A B8 C
da 16 a 25 A A B 8 B C D
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da 91 a 150 - B8 B C D D F G
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Prospetto iI-A - Piani di campionamentc semplice %m.. il /mo__mc o o..*.:mao {Prospetto generale) (vedere 10.3 e 10.4)

i - m Livelli & a:u_Qw mnn&r_u @no__ncno ordinario)
mmm § £ [0.010]0.015[0.025]0.040f0.085] 0.10 { 0.5 [ 0.25 [ 0.40 [ 0.65 \guﬁ\\\\w\@ 40 |65 | 10 15 [ 26 [ 40 | 65 [ 100 | 150 | 250 | 400 | 650 |1 000
£ N _q. R
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:.._, k31 <o gt 212 3|3 4]l 5 6] 7 8lionnfiais]z 2| o
1
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Q 1250 o_NWAV_-uuammum8::_m~_ﬁ .
< : |
R 2000 122 3/34]/5 6{7 sglonjuaisjnzn |
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&1 = Usare il primo piano di campionamento sollo la freccia. Se la numerosita del campione uguaglia o supera quella del fotto o del “baich®, collaudare al 100%.
@. = Usare il primo piano di campionamento sopra la Ireccia.

Na = Numero di accettazione - N I T . 3 . L
Nr = Numero di rifivto :
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0O Prospetto 1I-B - Piani di campionamento semplice per if coltaudo rinforzato {Prospetto generale) (vedere 10.3 e 10.4) m
- -
& w Livelli di qualita accettabile (collaudo rinforzato) .
mm m m 0.010[0.015(0,025|0.040]0.065[ 010 { 015|025 (040 | 065] 10 | 15 ) 25| 40 |65 | w | 15 | 25 | 40 | 66 | 100 | 50 | 250 | a00 | 650 |1000 :
m E 3 = 4 - Se—em e -1 - - - ——— - 4- - = - - —
MM 3 Na bt jhahe TMEMNe | MabeJ Naho [ NaMoJMNaMNe | Mabho | Nabr FMabe | Mabo | siab: [ MabNe | MaMo| Nabe [ ia o] Mabe | Mate [ vt [ eae ] Mane| mare | ame ] Mabe] MNaNi| hate
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c 5 01 1 2] 2 313 a]s5 e|[8 gliz3lieisf2r 28|41 a2] o~
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E 13 Q.Lw 1 2| 2 3 4| 5 6|8 911213181927 28(4) 42| <
F -2 0o 1] i 1 22 3132 4]s 6|8 af213]81e] || o .
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= Usare dl primo piano di campionamento solto ia freccia. Se la numerosita del campione uguaglia 0 supera quella det fotto o de! "batch”, coliaudare al 100%.
= Usare # primo piano di campionamento sopra la freccia. ,

= Numero di accettazione
= Numero di rfiuto




Prospetto 1l-C - Piani di campionamento semplice per il coltaudo ridotto (Prospetto generale) (vedere 10.3 e 10.4)

1013

13 m Liveli di qualita accettabile (collaudo ridotto) !
md e 0.065 0.15 0.40 065 a0 l6s| 10 ] s 150 | 250 650 |1000
mu M HNa M Na Nr Ma Wi | Na Nt Na N N3l {NaNe [ Nab | Na i NalW ] Mali Na Nt | Ha
A 2 I 1. gL o,MWAV 7 8w 21 230 3
8 2 0 V|4 02 7 8lwn 2122130 3t
c 2 |10 20 1-3 710{1013 21 24
D 3 01 <l 2|1 3] a 10 13|14 17 <
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F 8 0 1| 4p | <Y 1 3] 1 4] 25|36 \Vk/ﬁ
G 13 Flo 4|0 2 142 5|3 6{s5 8
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Q 50 |0 tj<| I [0 271 3] a2 5 6|5 8| 710
800 2 31 4 s|3 6 8i 710 ;
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= Numero di accettazione
= Numero di ritiuto

= Usare il primo piano di campionamento sotto la reccia Se la numerosita det campione uguaglha ¢ supera quella del fotlo o del “batch®, collaudare al 100%.
= Usare il primo piano di campionamento sopra la treccia.

e

= Se il numero di acceltazione ¢ slalo superalo, ma il numero di rifiuto non & stato raggiunto, accettare il lotto, ma passare al collaudo ordinario (vedere 11.1 4).
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Table VIII—Limit Numbers for Reduced Inspection

(See 4.7.3)
of .
Number 0 Acceptable Quality Level
sample umts
from last 10
lots or batches | g 010 | oms| 0.025] 0040 | 0065 | 0.0 | 015 | 025 ] 040) 065) 10 115 | 25 40 | 65 |10 15 25 | a0 | &5 [100 | 150 | 250 | 400 | 650 | 1000
20-29 * * * * * * * * * * * * * * * 0 0 2 4 [ 14 22 40 68 1ns | 181
30-49 * * 3 * * * * * * * * * * * 0 0 l 3 7 [ 2 6 | 63 L 105 | 1| 277
50-79 * * * * * * * * * * * * * 0 0 2 3 7 14 25 | 40 63 ne | 8| 3m
80-129 * * * * * * * * * * * * 0 0 2 4 7 v | 24 | 42| 68 | 105 181 | 297
130-199 * * * * * * * * * * * 0 0 2 4 7 s az | 72} ons | 1IT ] 300 | 4%
200-319 * * * * * * * * * * 0 0 2 4 ] 14 2 40 ek | 1151 181 1 277 | 4TI
320499 * * * * * * * * * 0 0 1 4 8 14 24 39 | 68 1z | 189
mm 500-799 * * * * * * * * ¢ 0 2 5 7 14 25 | 40 1 g3 | 110 1 181
800-1249 * * * * * * * 0 o 2 4 7 14 | 24 | 42 [ 68 | 105 | 181,
. 1250-1999 * * * * * * 0 0 2 4 7 13| 24| 40 | 69 | HO | 189
2000-3149 * * * * * ] 0 2 4 8 4 22| 40 | g | 115 | 18t
31504999 * * * * 0 0 1 ] 8 14 24 38 67 | 111 | 186
5000-7999 * * * 0 0 2 3 7 14§ 25 a0 ] 63| 110} 181
800012499 * * 0 o 2 4 7 14 ] 24| a2 | 8 | 105 ] 181
12500-19999 * 0 0 2 4 7 |l 24 40 j 6 | 10| 169
2000031499 ) 0 2 4 8 |l 22| a0 | 68 | 115] 181
31500 & Over 0 1 4 8 14 | 24 ] 38 61 | 111 | 186
Z
= # = Denotes that the number of sample enits from the last ten lots or batches is not sufficient for reduced ins ction for this AQL. Is this instance more than ten lots or batches may be
W p pe \J
=] n used for the calculation, provided that the lots or batches used are the most recent ones in sequence, that they have all been on normal inspection, and that none has been rejected while
= w on original inspection.
o
wn -l




1/6682 OSI4NMN 9L

DO
. .nlu ﬁ Prospetio Ill-A — Piani ¢ camplonamento doppio per it collaudo ordinario (Prospetio generale) (vedere 10.3 e 10.4)
D _
» O m 2z M Livelli di qualita accettabile (collaudo ordinario)
M w .w Mm mmm 0.010]0.015]0.02: 10.040]0.065{ 0.10 [ 0.15 { 0.25 j0.40 f0.65| 1.0 | 1.5 | 25 | 4.0 | 65 w ] s 12 ) a0 e [wo] 150250 400 650 1000
. 3 4 B 12 B F { vl o v ] na o | Na N | [ 0 0w [ a2 e e e i tr foa [ M [ Ma M [ e b Mo | Mo M f Ma Mo | Na M f a Mo M Ma W na e | g ] e | e e e
0 n | on nlnfn 1t i 1l W N I . . A
Pricoo 2 2 . AW 021031 4]25sla2|s sl 7ufuwiurniszn
Secondo 2 4 1 213 al 4 sl 6 7| 8 af1213]18 19726 27|37 |56 57
Pdmo 3 3 - AW__ o2003l1 425375 9l 7ujnmeinzisn
Seconde 3 6 12/34]4as|67 uw_m_u_a_oﬁ.ﬂﬁ&&ﬂg/
Primo 5 5 JW__ o2{03]1 al2s[3r]s sl rnmejuaiasnian
Secondo 5 10 1213 4] 4« s]6 7| 8 9112131819126 27|37 W56 &7
Prima 8 8 - ouou..~auqmo:___a:§~3_AV
Secondo 8 16 <4 MV.N..«. s 5l6 7|8 9213|1326 27|37 38|56 57
Primo 13 13 Aﬂ 02|03 ..n....quu...::aAV
Secondo 11 2% AW LW 1 203 4t a sl 6 7|8 orzvajwrs|er :
Prumo 2 20 | AW o210 al1 42573759 7116
Secando 20 40 L LW_uup.mmqnmﬁa_u_mumﬁ
Primo .
n 2 Mrcnou_.~muumuu::3$
Secondo n 64 4L = v 213 4| 4 5|6 7|8 9121318 r9j2e 27|, ki
Primo
50 50 02[03|14]25{3 7|59 7Tnjnislas
Secondo s0 | 100 <L __ MW‘_m.u;.mmqu:wassaﬁ
Prico 80 80 .%@cucu_;nmuqumq::a?
Secondo 80 160 ule 1 2/ 3 4] 4 516 7208 912131819{2627
Primo 25 125 JWLWonou,;umuHqu::ab
Secondo 125 250 > 1 21 3 4| 4 5] 6 7|8 9j1213}819|26 27
Primo 200 20 .AW ow.owﬂgmmuumuq::akf
Secondo 200 400 AW LW 12]3 4|l 4 g 6.7{ 8 9(1213]18193{2627 ﬂ
Primo 315 315 . AW __ 021031 a|l2s37]59]7|nislss
Secondo s | 6% <L 1 213 4|l 4 5]6 7|8 912131819{2627
m:ao:_ s00 | s00 . AW__ 0200314l z5{3 75 9] 2ulne
500 SSAV 1213 4]l asle 7| e 9{1213)1819{2627
Maso_.sao 800 800 __ 0 2] ¢ 3] 1 al 2.5 3 7] 5 8] 71}
800 | 1600 1 213 4| 4 8| 6 7] 8 8[1213|8 19126 27 p
Prma 1250 _meAw. ouou_..nmuqmm...::aAW ﬁ ﬁ B ﬁ 7. ﬁ
Secondo 1250 | 2500 1 213 4| 4 sl6 7|8 9f1213)1819f%7 | a | L |

= Usare il primo piano di campionamento sotlo ia lreccia. Se la numerosith del campione uguaglia o supera quella det lotto o del “batch™, collaudare al 100%.

= Usare i primo piano di campionamento sopra fa freccia.
= Numero d accetiazione
= Numero ¢ rfiuto

» =mUsarel plano di camplonamento semplice corrispondents (o, in altemativa, usare il plano di campionamenta doppia soltostante, se disponibita). s
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Prospetto IV-A - Piani di camplonamento muttiplo per il collaudo ordinario (Prospetto generale) (vedere 10.3 e 10.4)

Liveili di qualita accettabile {collaudo ordinario)

§ : m_m.m
Mm W ww mWa o.010[0.015]0.c25/0.040|0.065| 0,10 |0.15 ] 0. 26 o0 foes | 10 |15 |25 | 40 | 65 | 10 p_m 2 (40 1 66 | 500 | 150 | 250 | 400 | 650 |1 000
. =
mﬂm < A e T T I IV T P I T T I I T Y L Y L Y G L L T
A n n " N ®¢ - ¢ - - - ' - - - - .
8 _W . P~ A e N R EE R EE R EE N N
C .K_..WDAV.++++¢+¢++++++++4++++AV
(1] Primo 2 2 . ¢ 2|e 2]e 2| 4fo0 afjos[1 7] 29| 412616

Secondo 2 4 J/r e 2{03]03;15 16[38 4 :_.:G_:QAV

Tewzo 2 6 020031 426|323 e]|6tw]erajrarw|s|e3

Quarto 2 8 03|t 4|2 sl3 7] sw|sn|1217|1925(272 a0

Quinto 2 w0 132 4}3 6|5 8} 711|n1s5|1720]|25 29|36 405358

Seslo 2 12 1 1 3|3 s| 46|72 9lt02eriz|zna|nmjesar|eses

Seitima 2 7] /W 2 3146|671 910l131afwrs|2526|37 85354 |77 78
[ Primoc 3 3 .RVQ\u\m\ua.‘o.om.qnw:»o_o}_\f

Secondo 3 6 # 200 3[03]1 5|1 6|3 8410 74N W1TT

Tetzo 3 9 02003}/ 4]26|28|610]813|319|19 7|0

Quano 3 12 0 3] 4]2 5|3 7] 510] 813[12172}1925{27 M|

Quinto 3 15 1302 4l3 6|5 8] rnjnni15f1720{2529]3%6 4w0|s358

Sesto 3 18 AW ﬁ 1335|467 9i1012[1417]2123{3133]45 47|6568

Setimo 3 2 <l 23| 45|66 7| 910][1314|1819]|2526|3738|5354|77 78
F Pemo 5 5 . .AV 1 {# 2|1 2|¢ 3]|# 4j0 4|0 5|1 7[2 % }\VAV

Secondo 5 10 .2 ouou_m_oum;_ou:\/ﬁ

Terzo 5 15 02031 4|26[3 86108131319

Quarto 5 2 03{14/2s5|3 750 8131217{1925

Quinto 5 = § i 13|24}36|s5 8/ 7n|nisfizxjxs

Sesto 5 k 1} 3 13/3stea6l79l0on2fu|inins:

Setiimo 5 k3 <L 2 3l45/6 7]910{13141181912526{37 38
G Primo 8 8 . 1 |# 2]{# 2]# 3| 4[0 4]0 5|1 7] 29

Secondo 8 16 # 210303 15s5]16]3 841714

Terzo 8 2 02|03|14/26|3 8] 610 813[1319

Quano ] k v} 03|14)25]3 7510 813217}

Quinlo 8 40 - 13[2 4] 365 8] 71|nnis|ivn|s»e

Sesto 8 4 M_ 1335|467 slwiur{nnjns

Settimo 8 % = | =<~ 7 |~ | = ﬁWuu 4 56 7 910[1314[1019|2526|3738 i |

AF = Usare il primo piano di campionamento sotto ka freccia. Se la numerosita del campione uguaglia o supera quella del lotto o del “batch”, collaudare al 100%.

AW = Usare il primo piano di campionamento sopra la freccia.

Na

ol 3

|

= Numero di accetlaziona
= Numero di rifiuto

r
]

= Usare #l piano di campionamento semplice corrispondente (o, in altemativa, usare il piano di camplonamento doppio sottostants, se disponibile).
= Usare & plano di campionamento doppio comispondente (o, in attemaliva, usare il piano di campionhamento multiplo sottostante, se disponibile).
= Non & penmessa l'accettazione con un campione di questa numerosita.

-
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Aot  Conversion  [able

‘fik specfied 4QL Jalves e 1
(] - ‘ , 4
{.’dhnﬁ aithin  these Rages valve @
— RO 0’941 m
0,05, 60 0,0‘, ﬁ 0,0Q
®.cot0 to o 194 G ——————s o
e, 1410 b o0, 164 ‘_—A“’H
0(4"5 te 0,2¥8 N’Oﬂf
o’;ro to o, 43% @5 (3
o ko [ o, fom (9;‘1.0
0,7‘00 L (0% @055
e 4 4_—-———\.'{0
4, ¢S to 2, %% b_“- 1,5
L te 4 1) @umm— &3
i o b‘ 6, 1} *——;’ ‘;"b
1,00 b 10,1 dimm—— e 6o
A4, 00 to 4(, ¢ 10,0
| — 452




MIL-5TD 4]4)®

o Livelli di ispezione
Numerosita del lotto -
! Il il Fi'4 4
da la 8 B B B B8 c
" da 9a ts 8 8 B 8 D
da 16 a 25 B B B C F3
da 26 a 40 a8 8 B D F
da 4] a 65 B 8 C E G
da 66 a 1o b B ‘D F H
da 1t} a 180 B C E n f ‘
da 181 a 300 B D F H J i
da . 301 a 500 C E G / X i
da 501 a 800 D F H J L ‘
da 80] a 1300 E G 1 X L
da 1301 a2 3200 F H J L M
'da  320f 2 8000 G i L . M N
da 8001 a 22000 H J M N (#]
da 22001 a 110000 ! K N 4] P
da 110001 a 550000 I/ K o P o
“da 550001 ed oltre i K P Q Q

Tabella 7.28 Tabella per ispezione nofmale e rinforzata. Piani per variabilitd incognita (stimata da s) (Table B-3 di MiL-sTD 414)%
Form 2 - Protezione unilaterale e bilaterale

Livello Qualitd Accetiabile AQL {ispezione normale)

Codice Entité

004 0065 010 015 025 040 065 100 1,5 25 400 650 1000 1500
letterale  campione '

M M M M M M M M M M M
¥
3 D G O 759 1886 2694 31360 4047
4 155 550 1052 1645 2286 2945 3690 I
5 3 3,32 5,83 9,80 14 20,19 26,56 313,99
7 0,422 14 355 535 B840 1220 1735 2325 30,50
10 0349 0716 217 32 477 129 1054 1517 2074 21,57
15 0099 018 0312 0303 0818 1.31 21 305 431 656 946 13,71 1894 2561
20 0135 0228 0365 0544 0846 129 205 295 409  GI7 852 1295 1803 24,53
35 0155 0250 0380 0551 0877 129 200 28 397 597 86 1357 1751 2397
30 0,179 0280 041} 0,581 0,579 1,29 1,98 283 39 5,86 847 12,36 17,24 23,58

a5 0,170 9 0288 0535 0847 123 1,87 2,68 3,70 557 8,10 11,87 1665 291
40 0179 Oig; 0401 0566 0873 1,26 1,88 2,71 3,72 5,58 809 1185 1661 2286

30 0,163 0 0363 0503 0,789 1,17 1,71 2,49 3,45 520 761 11,23 1587 22,00
75 0,147 Dg 0 330 0, 467 0720 1,07 1,60 2,29 3,20 4,87 718 1063 1513 21,11
100 0,145 0220 0,317 O, 447 0,689 1,02 1,53 2,20 3,07 4,69 691 10,32 1475 20,66

150 0,134 0203 0,293 0413 0638 0549 143 2,05 2,89 4,43 6,57 988 1420 2002
200 0,035 0204 02% 0414 0,637 0945 1,42 2,04 2,87 4,40 6,53 981 14,12 1992

0,065 0,10 0,15 025 0,40 0,65 1,00 1,50 250 4,00 650 10,00 1500
Livelic Qualitd Accettabile AQL (ispetione rinforzata)

SRS E IR L L L

Tabella 7.27 Tabelle per ispezione normale e rinforzata. Piani per variabilita inéognira (stimata da s) (Table B-] di MIL-STD 414)*
Form 1 - Protezione unilaterale

Livellr Qualitd Accertabile AQL (ispezione normale)

Codice Entité

letterale  campione 0,04 0065 0,10 9‘15 - 025 040 065 1,00 150 250 40 650 10,00

ﬂﬂ

1,88
2,24 2,ll 1 98

kK - k k k k k

{} 0 1,12 0958 0,765 0,566
1,45 1,34 1,17 1,01 0,814 0,617

1,53 140 1,24 1,07 0874 0,675
1,62 1,50 1,33 1,15 0,955 0,755
1,72 1,58 1,41 1,23 1,03 0,828
2,64 2,53 242 232 2,20 2,06 1,79 1,65 1,47 1,30 1,09 0,886

k
1,65
1,75
1,84
1,91
2,69 2,58 2,47 2,36 2,24 2,11 1,96 1,82 1,69 1,51 1,33 112 0,917
2,72 2,61 2.5 2,40 2,26 2,14 1,98 1.85 1,72 1,53 1,35 1,14 0.936

2,00

2,03

2,03

2,08

2,12

2,14

2,73 2,61 2,51 2,41 228 2,15 186 1,73 1,55 1,36 LIS 0946
Ay 2,65 2,54 243 23 2,18 1,89 1,76 1,57 1,39 1,18 0,969
2,77 2,66 2,55 2,44 2,31 2,18 1,89 1,76 1,58 1,3% 1,18 0,971
2,83 2,7} 2,50 2,50 2,35 L2 1,93 1,80 1,61 1,42 121 1,00
75 290 2,77 2,66 2,51 2,41 2,27 1,98 1,84 1,65 1,46 1,24 1,03
100 2,92 2,80 2,69 2,58 2,43 2,29 . 2,00 1,86 - 1,67 1,48 1,26 1,05
150 2,96 2,84 2,73 2,61 2,47 2,3 2,18 2,03 1,89 1,70 1,51 1,29 1,07
200 2,97 2,85 2,73 2,62 2,47 2,33 2,18 2,04 1,89 1,70 1,51 1,29 1,07

0,065 0,10 0,15 0,25 0,40 0,65 1,00 1,50 2,50 4,00 6,50 10.00 15,00
Livello Qualitd Accettabile AQL (ispezione rinforzara)

SELBIRBEISuu|aw

or|ozx[rxs[~xalwmo|aw

{}Usue il primo piano successivo; se a > N, i-spezionm al 100%.
¥ war-sTn, 414, op. cit.
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Tabella 7.29 Stima della percentuale di difettositd dei lotti (Table B-5 di MiL-sTD 414)*

SR ROFT
Rl

Q. Numerositd del campione

Qc 3 4 5 7 10 15 20 25 30 35 40 50 75 100 150 200
0,75 27,50 2500 24,11 2344 23,10 2290 2283 22,79 22,76 22,95 22,73 22,72 22,70 22,69 22,68 22,67
0,76 2713 2467 WY 23,12 22,79 202,60 2252 2248 2246 2244 2243 2242 2240 2235 22,38 2237
0,77 2677 2433 2347 2281 2248 22,30 2222 22,18 2216 2214 2213 22,12 2210 22,09 22,08 22,08
0,78 26,39 24,00 23,15 22,50 22,18 21,99 21,92 21,89 21,86 21,85 21,84 21,82 21,8 21,79 21,78 21,78
0,79 26,02 23,67 22,83 22,19 2187 21,70 2163 21,59 21,57 21,55 21,54 21,53 21,51 21,5 2149 2149
0,80 25,64 2333 22,51 21,88 21,57 2140 21,33 21,29 21,27 21,26 21,25 21,23 2122 21,28 21,20 21,20
0,81 2525 2300 2219 21,58 21,27 25,10 21,04 21,00 2098 20,97 2095 20,84 2093 2092 2091 2031
0,82 2486 2267 21,87 21,27 2098 20,81 20,95 20,7 20,69 20,68 20,67 20,65 20,64 2063 20,62 2062
0,83 2447 22,33 21,56 2097 20,68 20,52 2046 204 20,40 20,3 20,38 20,37 20,35 20,35 20,34 20,34
0,34 2407 22,00 21,24 20,67 2039 2023 20,i7 20,14 20,02 20,11 20,10 20,09 2007 20,06 20,06 20,05
0,35 2367 21,67 20,93 2037 20,10 1994 1989 19,86 19,84 1982 1982 19,80 19,79 19,78 19,78 19,77
0.86 23,26 21,33 20,62 20,07 1981 1966 19,60 19,57 19,56 19,54 19,54 19,53 19,51 19,51 19,50 19,50
0,87 2284 21,00 2031 1978 1952 1938 1932 1930 1928 1927 1926 19,25 19,24 19,23 15,22 19,22
0,88 2262 2067 20,00 1948 1923 19,10 1904 19,02 1500 1899 1898 18,98 18,96 1896 18,95 18,65
0,89 21,99 20,33 19,65 19,19 1895 18,82 18,77 18,74 18,73 18,72 18,71 18,70 18,69 . 18,69 18,68 18,68
0,90 21,55 20,00 19,38 1890 1867 18,54 1850 1847 18,46 1845 1844 1843 1842 18,42 18,41 1341
0,91 21,11 19.67 15,07 1861 18,3% 1827 18,22 18,20 13,19 18,18 718,17 18,17 1816 1815 1815 1815
0,52 2066 19,33 18,77 1833 i811 18,00 1796 17,84 1792 1792 1791 17,90 17,89 17.8% 17,88 17,88
0,93 2020 19,00 18,46 1804 17,84 17,73 1769 17,67 17,66 1765 1765 17,64 17,63 1763 1762 17.62
0.94 1974 1867 ‘1816 17,76 17,57 1746 17,43 1741 17,40 1739 1739 17,38 17,37 17,37 17,36 17,36
0,95 1925 1833 17,86 1748 17,2 17,20 17,17 17,15 17,14 17,13 17,13 17,12 17,12 1901 17,11 17,11
0,96 18,76 1800 17,56 17,20 17,03 1694 1691 16,89 16,88 1688 16,87 16,87 1636 1686 16,86 16,85
0,97 1825 1767 17,25 1692 1676 1668 16,65 1663 16,63 16,62 1662 1661 16,61 1661 1660 16,60
0,98 17,74 17,33 1696 1665 1649 16,42 16,39 16,38 16,37 1637 1637 16,36 16,36 16,36 16,36 16,36
0,99 17,21 17,00 16,66 1637 1623 1616 1614 16,13 16,12 16,12 16,12 1512 16,11 16,11 16,11 16,11
1,00 16,67 16,67 1636 16,10 1597 1591 1589 1588 1588 15,87 1587 1587 1587 157 15,87 15,87
1,01 16,11 16,33 1607 1583 1572 1566 1564 1563 1563 1563 1563 1563 1562 158 15,62 15,62
1,02 1553 1600 1578 1556 1546 1541 1540 1539 1539 1539 1539 1538 1538 15,38 15,38 15,38
1,03 1493 1567 1548 1530 1521 1517 1518 1515 1515 1515 1515 15,15 1515 1515 1515 1515
1,04 14,31 1533 1519 1503 14,96 14,92 1491 1451 1451 1491 1491 1491 14,91 1491 1491 1491
1,05 13,66 1500 1491 1477 1471 14,66 1467 14,67 1467 14,67 1468 14,68 14,68 14,68 1468 14,68
1,06 1298 1467 1462 14,51 1446 14,44 1444 444 1444 1444 1444 14,45 14,45 14,45 14,45 1445
1,07 1227 1433 1433 1426 142k 1420 1420 1421 1421 1421 1421 1422 1422 1422 1422 1423
1,08 11,51 14,00 14,05 1400 13,97 13,97 13,97 1398 13,91 13,98 13,99 13,99 13,99 14,00 14,00 14,00
1,09 10,71 13,67 13,76 13,75 13,73 13,74 13,74 13,75 13,75 13,76 13,76 ‘]3,7‘:‘ 13,77 13,77 13,78 13,78
1,10 984 13,33 1348 1349 13,50 13,5l 13,52 13,52 13,53 13,54 13,54 13,54 13,55 13,55 135 13,36
1,1 8,89 13,00 1320 1325 1326 1328 13,29 1330 1331 133 13,32 13,32 1333 134 13,34 13,34
1,12 7,82 1267 1293 13,00 13,03 13,05 13,07 13,08 13,09 13,10 13,10 13,11 1312 13,12 13,12 1313
1,13 660 12,331 12,65 12,75 12,80 12,83 1285 12,86 1287 1288 12,89 12,89 12,90 1291 1281 1292
1,14 508 12,00 1237 12,51 12,57 12,61 12,63 12,65 12,66 12,67 12,67 12,68 12,60 12,70 12,70 12,70
1,15 0,29 11,67 12,10 12,27 12,34 1239 12,42 12,44 1245 1246 1246 12,47 12,48 1245 12,49 12,50
1,16 0,00 11,33 11,83 12,03 112 12,18 12,21 12,22 12,24 12,25 1225 12,26 12,28 12,28 12,29 12,29
1,17 0,00 11,00 11,56 11,73 11,50 1l 96 12,00 12,02 12,03 12,04 12,05 12,06 12,07 12,08 12,08 12,09
1,18 0,00 10,67 15,29 11,5% 1,68 11,75 11,75 11,81 1182 1184 11,8 11,85 11,87 11,88 11,88 11,89
1,19 0,00 1033 11,02 11,33 11,46 11,54 11,58 11,61 11,62 11,63 11,64 11,65 11,67 11,68 11,69 11,69
1,20 0,00 1000 10,76 1L10 11,24 11,3 11,38 11,41 11,42 1143 11,44 1146 11,47 11,48 11,49 -11,49
1,21 0,00 9,67 10,50 10,87 11,03 11,13 11,18 1,21 14,22 11,24 11,25 11,26 11,28 11,29 11,30 11,30
1,22 0,00 933 10,23 10,65 10,82 10,93 1088 11,01 11,03 1 104 11,05 11,07 11,09 11,08 1L10 1L1I
1,23 0,00 9,00 997 1042 10,61 10,73 10,78 10,81 10,84 1085 10,86 10,88 10,9 10,51 1091 10,92
1,24 0,00 8,67 872 1020 1041 10,53 10,59 10,62 10,64 10,66 10,67 10,69 10,71 10,72 10,73 10,73
‘ 1,25 0.00 8,33 9,46 998 10,21 10,34 10,40 10,43 1046 1047 10,43 10,50 10,52 10,53 10,54 10,55
1,26 0,00 8,00 9,21 977 10,00 10,45 1021 1025 10,27 10,29 10,30 10,32 1034 10,35 10,36 10,37
C L7 000 767 89 955 98 99 1002 1006 1005 10,10 1012 10,13 10,16 10,17 10,18 10,19
1,28 0,00 7,33 8,71 9,34 9,61 9,77 9,84 9,88 9,90 9,92 8,94 9,95 9,98 999 10,00 10,01
,29 0,00 7,00 8,46 9,13 9,42 9,58 9,65 9,70 9,72 9,74 9,76 9,78 9,80 9,82 9,83 9,83

* pmiL-sTD 414, op. cit.




